250
[
10 BARRENOS ~ 267%9—199
T 0 oy DIAM.%" [ o
100 T
T ATI-P1A 12
o o *+O o
200 112
e) n @) 500 1o O
HSS 8" X 6"
113
PB-1
oo © © ATI-P1B e ©
10 ANCLAS 112
DIAM. " 1]
o S — ACERO A-36 25 ° ©
VER DETALLE
ANCLAS 1" PLACA BASE
DETALLE DE PLACA BASE PB-1 PB-1 PL. %"
1 PZA | PLACA BASE
ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm? 1:10 (mm)
4 ANCLAS
DIAM. "
200 ACERO A-193 GR.B7
VER DETALLE
P ANCLAJE EPOXICO
4 BARRENOS

200 pam. %"

PB-2

DETALLE DE PLACA BASE PB-2

25—

26

1PZA /| PLACA BASE

100 | 112

50

ATIESADOR
ATI-P1A PL. 3%"

0

25

200
R
b &

PLACA BASE
PB-2 PL. %"
1PZA /| PLACA BASE

100 269
l
250——
ATIESADOR

ATI-P1B PL. %"
1 PZA /| PLACA BASE

LA INFORMACION DE LOS ELEMENTOS QUE CONFORMAN EL
SISTEMA CONSTRUCTIVO Y RECIBEN CONEXION DE LA
GEOMETRIA DESCRITA EN ESTOS PLANOS FUE TOMADA A

PARTIR DE LOS PLANOS ARQUITECTONICOS Y EJECUTIVOS
PROYECTADOS POR PROYECSA.

ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm? 1:10 (mm)
12 ANCLAS
DIAM. ¥;"
ARTICULACION ART-PB-3 ACERO A-193 GR.50 B7
LONG. 130mm-+
600 12 ANCLAS PLACA BASE o
DIAM. ¥;" PB.3 ALTURA DE
80440 360 40r-804—  ACERO A-193 GR.5 0 B7 12 BARRENGS 7 RELLENO DE NIVEL
i . TUERCA+RONDANAS
ENPATIN =
12 BARRENOS atite GROUT
O O s | |o T DIAM. 4 DIAM-%" 1\ A -
o —lb | RELLENO DE NIVEL
236 C{ 236 | 8 ATIESADORES ; PURTI  EEa Cosh
ARTICULACION O O O T ATI-PB3 o [ /. LOSAEXISTENTE
ART-PB-3 | —4 | , S ) /
= * 500 R i & i /ol VIGA W 12"x40 Ibs/pie
w VK- e - [[F e s
| = | [l= i EXISTENTE
12'%40 Ib ;/piex S E70
305 |+t
164 165
O O O O
k80140 360 4080 : w 1
k 500
*EN CASO DE QUE EL NIVEL DE RELLENO SUPERE LOS 5 cm, EL NIVEL
PLANTA DE GROUT DEBE INCREMENTAR HASTA QUE COINCIDA CON EL PANO
DEL N.P.T.
DETALLE DE PLACA BASE PB-3 ALZADO
ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm? 1:10 (mm)
ATIESADORES
12 ANCLAS
DIAM. ¥;"
ARTICULACIONC ART-PB3 fgﬁgo&’ 93 GR.508B7
. +
12 ANCLAS PLACA BASE ALTURADE
600 /DIAM. /] PB-3A
ACERO A-193 GR.5 0 B7 A RELLENO DE NIVEL
63 % %0 ¥ 12 BARRENOS TUERCA+RONDANAS
/OS +
12 BARRENOS EN'PATIN —
O O O] O/ﬂT/*D/AM. % DIAM. 74" 7 GROUT
R —
144 50" SRR — |_—RELLENO DE NIVEL
ARTICULACION 268 | O 0O _ /7%[//317‘333@ ORES : ‘ T
ARTPRE o B . s /—LOSA EXISTENTE
97 O ,AAA,:
500 - A - S ~ VIGA W 12"x40 Ibs/pie
S = = = DESPATINAR VIGA
—
—PB-3A L L VIGAW
97 EXISTENTE PARA SOLDAR
O O | 249 12'%40 Ib ;/piex SmSET0
305 |. ¢
135
l O O O O
Hostg 351 39| 63 I
500
PLANTA *EN CASO DE QUE EL NIVEL DE RELLENO SUPERE LOS 5 cm, EL NIVEL
DE GROUT DEBE INCREMENTAR HASTA QUE COINCIDA CON EL PANO
DEL N.P.T.
DETALLE DE PLACA BASE PB-3A ALZADO
ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm? 1:10 (mm)
12 ANCLAS
DIAM. %" ATIESADORES
220 - ACERO A-193 GR. B7 12 ANCLAS
%127ﬁ70j£ 12 BARRENOS DIAM. %"
DIAM. " ACERO A-193 GR.5 0 B7
o oﬁ e LONG. 130mm+
3 ATIESADORES ALTURADE
. o/ 3 ATIES PLACA BASE RELLENO DE NIVEL
PB4 ~—TUERCA+RONDANAS
345 34 [ | I /
O O 420 s I e I | ~—RELLENO DE NIVEL
VARIABLE
—PB-A At AL
O © z ) A N
R — 130 : ¢« N —LOSAEXISTENTE
75 | O || O] O[5 : . ; /
l L o p
e74J 53 k-70-4+23 PLACA BASE |
. PB4,
PLANTA T ALZADO
DETALLE DE PLACA BASE PB-4
ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm? 1:10 (mm)
6 ANCLAS
DIAM. ¥;"
ACERO A-36
VER DETALLE ANCLAS %" %8 %8
3 ATIESADORES
/ DIAM. %" 58
100 \O ‘ ‘ O g 52 ‘ ‘ o o
L 1 ATIESADORES |
%—— ATI-PB5B 1 if 200 55 160
100 - 70 70
a H @) L PB-5 38T H O O 89 -
50 44/44k 161 300
ATIESADOR ATIESADOR
PLACA BASE
- 3n _ 3/n
PB.5 PL. 1" ATI-PB5A PL. % ATI-PB5B PL. %

DETALLE DE PLACA BASE PB-5

ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm?

1:10 (mm)

1PZA /| PLACA BASE

3 PZA / PLACA BASE

1 PZA /| PLACA BASE

600
38
38134 256 134
8 | 4 ) ) oL 38
100 100
o o G
o225
500
324 324
5o o o o
38 134 256 134 38
PLACA BASE
PB-3 PL. %"
1 PZA | PLACA BASE
600
38 58
134 256 134
38 | 4 d ) & 38
100
o o
324
500
324
022,
100
59 Q o 5
134 256 1728
PLACA BASE
PB-3A PL. %"
1 PZA | PLACA BASE
220
38 38
L 72»f72»$
38 **TJ 38
6 7 66
221
o x{%%
86 86
Lo &% 420
86 86
o] o
86 | 86 7
] o1l
38 ¢ 38 X
38 72472 38 99
PLACA BASE ATIESADOR
PB-4 PL. %" ATI-PBA PL. %"

2 PZA | PLACA BASE

3 PZA / PLACA BASE

50

50 71

ATIESADOR

ATI-PB3 PL. "
8 PZA / PLACA BASE

50

50 71

ATIESADOR
ATI-PB3 PL. 5"

8 PZA /| PLACA BASE

PLACA BASE PB-1

—(E70
mm
800
275 250 275 | —PLACA BASE PB-1
1#4 @150mm
| - - - - ~\ CAPITEL CA-1
AMBOS LECHOS A |~ CONCRETO fc 250 kg/em?
/
ANCLA @ "
ESTRIBOS ACERO A-36
1#4 @150mm 350 L min: 300mm
|| e
A\ /"' RELLENO PARA
O - - - - - ®) | | " PENDIENTE VARIABLE
L7k ] L/
180 e, e ) ;"’i‘«); © . ¢« T LOSAEXISTENTE

600

HSS 8" X 6" X 14"

PLACA BASE PB-1
o OA/

470

f e

HSS 8" X 6" X "

PLANTA CAPITEL CA-1

10

500
. 100[»1 50-+-150-100

1:25 (m)

T

PLANTA CAPITEL CA-2

1:25 (m)

FOO

\BARRENAR CON BROCA
Y UTILIZAR RESINA EPOXICA
. RE-500-SD DE HILTI.

G min: 1560mm

20

DETALLE DE ANCLAS DE @ }»"

SECCION SIN ESCALA (cm)

* % PARTES DEL ESPESOR MAS

DELGADO A SOLDAR
[ —TUBO DE 3"
PH-3D
E70>—‘7—@\*mm /OSA-3D
— PERNO ¥%"
E70 3mm /\ A
{ o) DN-3D
E70 OIA-3D
5mm
[
ATI-3D

]
" pp3ypB3a 29
é-q—&?o
3mm

ARTICULACION ART-PB3

ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm*  1:10 (mm)
E70 5mm
* % PARTES DEL ESPESOR
MAS
DELGADO A SOLDAR
70— L TUBO DE 6"
E70 s PO ~—PH-6B
E70 > L ATS-6B

OSA-6B
PERNO 1"

ARTICULACION ART-6B

ACERO A-36 fy=2530 Kg/cm?

1:10 (mm)

ANCLA @ ¥,"

ACERO GRADO 42

18 ANCLAS EN DOS FILAS @
BARRENAR CON BROCA

Y UTILIZAR RESINA EPOXICA

RE-500-SD DE HILTI.
LONG. ANCAJE 130mm
G min: 230mm

DETALLE ANCLAJE CAPITEL CA-1

3mm ]
OREJA INFERIOR ARTICULACION

DETALLE DE ANCLAJE

CON EPOXICO Y FIJACION ANCLAS

CONCRETO EXISTENTE

ANCLA DIAM. ;" TIPO BARRA ROSCADA
ACERO ASTM-193 GRADO B7
BARRENAR CON BROCA

Y UTILIZAR RESINA EPOXICA
RE-500-SD DE HILTI.

NOTA: DEBIDO A QUE SE DESCONOCE
EL NIVEL DE RELLENO EN AZOTEA, UNA
VEZ QUE SE INICIEN LOS TRABAJOS EN
SITIO SE DEBE VERIFICAR EL NIVEL DE
LOSA Y NOTICAR EN CASO DE QUE SE
NECESITE INCREMENTAR EL PERALTE
DEL CAPITEL O SE PUEDE COMPENSAR
CON EL RELLENO DE GROUT PARA
NIVELAR LA PLACA BASE.

10cm

TRABE DE CONCRETO EXISTENTE

~

SECCION 1:10 (mm)
—(E70
mm
500
125 250 A/PLACA BASE PB-5
S
1444 @150mm n CAPITEL CA-2
— s N\ |_— CONCRETO fc 250 kg/cm?
PLACA BASE PB-5 AMBOS LECHOS D /
ANCLA @ %"
12 ANCLAS @ %" ] ACERO A-36 _
2ANCLASO %" ESTRIBOS ] - 250 L min: 300mm NOTA: DEBIDO A QUE SE DESCONOCE
1#4 @150mm G min: 260mm EL NIVEL DE RELLENO EN AZOTEA, UNA
T\ VEZ QUE SE INICIEN LOS TRABAJOS EN
N 7 SITIO SE DEBE VERIFICAR EL NIVEL DE
>N Lo ° ° 9 /) RELLENO PARA LOSA Y NOTICAR EN CASO DE QUE SE
LONG. ANCAJE 70mm T .~ PENDIENTE VARIABLE NECESITE INCREMENTAR EL PERALTE
B R S — A PR A DEL CAPITEL O SE PUEDE COMPENSAR
— . e J e i 4 CON EL RELLENO DE GROUT PARA
PLACA BASE PB-5 e R P . T LOSA EXISTENTE NIVELAR LA PLACA BASE.
ANCLA @ %"
ACERO GRADO 42
12 ANCLAS DISTRIBUIDAS
DET?LLE ANCLAJE CAPITEL .CA 2 COMO SE VE EN PLANTA
SECCION 1:10 (mm) BARRENAR CON BROCA
Y UTILIZAR RESINA EPOXICA
RE-500-SD DE HILTI.
LONG. ANCAJE 70mm
G min: 1560mm
SOLDAR SOLDAR
PLACA BASE PB-1 TUERCAS GALV. PLACA BASE PB-5
s ’
RELLENO CON 8 / RONDANA A PRESION — RELLENO CON
GROUT/CEMENTO { 3 GROUT/CEMENTO
EXPANSIVO = RONDANA PLANA EXPANSIVO
PLACA BASE PB-2
ANCLA TIPO ANCLA TIPO
REDONDO LISO 30 REDONDO LISO
ACERO A-36 TUERCAS GALV. ACERO A-36
DIAMETRO %" RELLENG CON DIAMETRO ¥;"
GROUT/CEMENTO N
- EXPANSIVO -
B CAPITEL DE CONCRETO B CAPITEL DE CONCRETO

26

DETALLE DE ANCLAS DE @ %"

731

E70

OIA-3D PL %"

2 PZAS | ARTICULACION

29

TAPAS SUPERIOR

PH 3D PL %"

1 PZAS / ARTICULACION

50

200

OIA-6B PL %"

731

OREJA INFERIOR ARTICULACION

3 PZAS / ARTICULACION

75| \90

50

ATIESADORES

ATI-6B PL %"
4 PZAS /

ARTICULACION

OREJA SUPERIOR ARTICULACION

OSA-3D PL 5"
3 PZAS / ARTICULACION

SIN ESCALA (mm)

@31
284

DONA
DN-3D PL ;"
2 PZAS / ARTICULACION

LIMITE 28
PLACA /
50 70 4& : 25
E70 50 1034
120
ATIESADORES PERNO ARTICULACION
ATI-3D PL %" DE 1" GRADO B7

4 PZAS | ARTICULACION

188120

1 PZAS / ARTICULACION

227 |

TAPAS SUPERIOR

73142

PH 6B PL %"

s

ATIESADORES
ATS-6B PL }4"

4 PZAS /

ARTICULACION

OREJA SUPERIOR ARTICULACION

2 PZAS / ARTICULACION

fy=6676 kg/cm?
1 PZAS / ARTICULACION

@31
o117

DONA

DN-6A PL },"
4 PZAS / ARTICULACION

OSA-6B PL %"

LIMITE 28
PLACA
i \/;[25
40 |
bos
120

PERNO
ARTICULACION
DE 1" GRADO B7

fy=6676 kg/cm?

1 PZAS /
ARTICULACION

SECCION SIN ESCALA (cm)

CROQUIS DE LOCALIZACION

CALLLE DE sap gg,

UBICACION:

f J{ ~
| pLAZADESAN
| sALVADOR EL VERDE

CALZADA DE CHIMALPOPOCA

Calzada Chimalpopoca No. 112,

Colonia Centro;
Alcaldia Cuauhtémoc, CDMX
C. P. 06080

[ CALLE DE SAN SALVADOR EL VERDE

CALLLE 5 DE FegRego

10.

11.

12

13.

14,

NOTAS GENERALES:

Este plano debera ser interpretado por ingenieros o arquitectos con conocimientos en
estructuras y en arquitectura textil para su correcto uso.

En caso de diferencia entre las cotas y las medidas tomadas a escala, siempre regiran

las primeras.

Cualquier diferencia o duda en los planos se debera consultar con el director de la
obra, el calculista y el proyectista.

Se consideraron los datos geométricos de la estructura del edificio existente de
acuerdo al proyecto proporcionado por el cliente, pero se deberan corroborar las cotas
y niveles con el proyecto arquitecténico, con la informacion de las calas y con
levantamiento topografico de inicio de obra, notificando al proyectista en caso de

diferencias.

El presente disefo se revisé y diseno la estructura de acuerdo a las solicitaciones de la
cubierta considerando el peso propio de la estructura, presfuerzo, asi como la acciones
accidentales de viento y granizo.

El contratista de la velaria sera el responsable de generar los planos de taller que
requiera para la manufactura de la estructura portante de acero, asi como proponer el
diseio de seccionamiento para traslado y/o motnajes, respetando las especificaciones
del proyecto estructural.

Todas las uniones entre tubos seran de tipo boca de pescado, soldando todo al
rededor; con el tamafo de soldadura indicado en planos.

Todos los accesorios propios de la membrana, como tensores, terminales prensadas y
vaciadas seran marca CROSBY o equivalente, y deberan ser trabajados y colocados
segun las recomendaciones del manual de la Marca para garantizar la calidad y

garantias de los materiales y trabajo.

Las plantillas de la membrana en estos planos son indicativas, por lo que el contratista
de la velaria debera realizar un levantamiento topografico de la estructura portante ya
instalada para generar sus propias platillas, respetando el patron de despiece indicado
en el proyecto y las especificaciones de compensacion, refuerzos y vulcanizado

indicado en planos y en las normas aplicables de arquitectura textil.

La membrana principal sera SIOEN tipo | EASYFLUO translucida blanca, recubierta de

PVC, vulcanizda por termofusion, siguiendo las normas internacionales de calidad.

La geometria de las placas de membrana es indicativa, por lo que el contratista de la

velaria debera corroborar y, en su caso, ajustarlas adecuadamente al patronaje final de
la membrana. Para el resto de las especificaciones de las placas, p/e: espesor; cantidad
y distribucion de tornillos; longitud de tubos; tipo de soldaura, etc. deberan ceiirse a lo
que dicta el diseiio ejecutivo y cualquier incompatibilidad debera ser reportada a la
supervision de obra y al disefador.

La contratista de la velaria sera responsable de generar los procedimientos de

montaje, especificando tiempos, personal, equipos y criterios de seguridad para ser
presentados a revision y autorizacion por la Supervision de obra y él DRO.

usuarios al rededor y abajo de la estructura.

No es responsabilidad del proyectista investigar y/o definir flujos peatonales de los

El proyecto autorizado de la cubierta velaria considera un escurrimiento pluvial libre en

la periferia y queda fuera de los alcances de este proyecto el disefio de la captacion
pluvial fuera de la cubierta y las posibles adecuaciones a las instalaciones como
alcantarillado o bajantes pluviales.
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